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Automatyczna przemystowa maszyna do szycia
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PRZED ROZPOCZECIEM PRACY:

1. Nigdy nie uruchamiaj maszyny, jesli zbiornik oleju nie zostat napetniony olejem.

2. Po ustawieniu maszyny sprawdz kierunek obrotdow silnika. Aby to sprawdzi¢, obrd¢ recznie pokretto, aby
opuscic igte, i wtacz zasilanie, obserwujgc pokretto. (Pokretto powinno obracac sie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, patrzac od strony pokretta).

3. Sprawdz, czy napiecie i faza (jednofazowe lub tréjfazowe) sg prawidtowe, poréwnujac je z wartosciami
podanymi na elektronicznej tabliczce znamionowej.

SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS EKSPLOATACI:

Trzymaj rece z dala od igly podczas wtgczania zasilania lub gdy maszyna jest wtgczona.

Nie wktadaj palca do dZzwigni naciggu nici podczas pracy maszyny.

Przed przechyleniem gtowicy maszyny nalezy wytaczy¢ zasilanie.

Gdy operator odchodzi od maszyny, nalezy wytaczy¢ zasilanie.

Podczas pracy nalezy uwazaé, aby gtowa lub rece uzytkownika lub innych oséb nie znalazty sie w poblizu
nawijacza szpulki lub pokretta recznego. Nie nalezy rowniez wktada¢ zadnych przedmiotéw w poblize tych elementow.
Moze to by¢ niebezpieczne.

SIS

6. Jesli maszyna jest wyposazona w ostone palcéw lub inne zabezpieczenia, nie nalezy jej uzywac bez tych
elementéw.
7. Nie czys¢ powierzchni gtowicy maszyny rozcienczalnikiem.

DANE TECHNICZNE

Zastosowanie Ogolne tkaniny, materiaty lekkie i $Sredniej gramatury
Predkoéc szycia 4000 obr./min (maks. 5000 obr./min)
Maksymalna dtugos¢ sciegu 5mm

Igta DPx5 #9~#23

Podnoszenie stopki 9 mm (standardowo); 12 mm (maksymalnie)
Olej smarowy Spirit 2




INSTALACJA

Mocowanie miski olejowej

1. Zatdz narozniki gumowe na misce olejowej i wsadz jg do wyciecia w stole.

2. Przymocuj dwie poduszki pod zawiasy.

3. Wtz zawiasy do otwordw z tytu gtowicy maszyny

4. Umies$¢ gtowice maszyny nad miskg w taki sposéb zeby rogi gtowicy opieraty sie na gumach naroznych.

SMAROWANIE

Przed uruchomieniem maszyny nalezy wstrzykng¢ 380 ml oleju
przemystowego Spirit 2 do maszyn do szycia.

1. Pozostaw maszyne do szycia otwartg, zdejmij gumowa zatyczke z gérnej
czesci wlewu oleju i dolej oleju za pomoca lejka.

2. Jesli poziom oleju w maszynie nie jest prawidtowy, dolej oleju, zwracajac
uwage na dolny i gérny poziom. Jesli poziom oleju przekroczy gérny poziom,
moze dojs¢ do wycieku oleju.

Zachowaj ostroznos¢:

- Po dodaniu oleju uruchom maszyne. Jesli maszyna jest prawidtowo
nasmarowana, olej bedzie widoczny przez okienko kontrolne.

- llo$¢ oleju w obracajgcym sie bebnie zmniejsza sie poprzez obrét Sruby
regulacyjnej zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. llos¢ oleju w chwytaczu
zwieksza sie poprzez obrot sSruby regulacyjnej w kierunku przeciwnym do
ruchu jest wskazéwek zegara.

D Nalezy pamietac, ze ilos¢ rozpylanego oleju nie jest zalezna od ilosci oleju
smarujgcego.

- Nowa maszyna powinna zosta¢ wymieniona po 1 miesigcu, a olej nalezy

= Lov wymieniac co szes¢ miesiecy.
6 - Podczas pierwszego uruchomienia maszyny po ustawieniu lub po diuzszym

okresie nieuzywania nalezy uruchomié¢ maszyne na obrotach od 2500 do
3000 obr./min przez okoto 1-2 godziny w celu jej dotarcia.




NAWLEKANIE NICI

Nawlecz ni¢ do igty, gdy igta znajduje sie w najwyzszym potozeniu, wyciggnij koniec nici z stojaka na nici i nawlecz ni¢
zgodnie z numerami seryjnymi wskazanymi na rysunku. Nawlekanie w jest odpowiednie do szycia cienkich materiatéw
nicig: cienkg nicig bawetniang.
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1. Wyreguluj synchronizacje miedzy igta a chwytaczem w nastepujacy sposéb:

1) Obré¢ koto zamachowe reczne, aby opuscic igielnice do najnizszego punktu, a nastepnie poluzuj srube
ustalajaca.

> Regulacja wysokosci drazka iglowego.

2) Ustaw igielnice, aby otwor w igle znajdowat sie na odlegtosci 0,5mm pod noskiem chwytacza
(igta musi by¢ ustawiona w pozycji prawidtowej). Po ustawieniu dokre¢ srube ustalajgca.

> Regulacja pozycji chwytacza.

3) Najpierw przesun punkt chwytacza w kierunku, gdy pasek kota pasowego igly podniost sie z

najnizszego potozenia. Obserwuj wspoétprace miedzy chwytaczem a igtg. Gdy czubek haczyka znajduje sie
okoto 1 mm do 1,5 mm nad otworem igly, a ptaszczyzna czubka haczyka tworzy ptaszczyzne krétkiego preta
igty 0,05 mm (utrzymuj wyréwnanie czubka ostrza haczyka ze srodkiem igty), dokre¢ sruby ustalajace
haczyka.

>>  $rodek ostroznosci

1. Jesli luz jest zbyt maty, czubek haczyka ulegnie starciu. Jesli jest zbyt duzy, doprowadzi to do
przeskoczeniu.

2. Nalezy pamietaé, ze rodzaj haczyka, ktéry ma zosta¢ wymieniony, musi by¢ zgodny z typem haczyka
zainstalowanego w maszynie do szycia w oryginalnym zestawie.

3. Po wymianie igty nalezy upewnic¢ sie, ze jest ona tego samego typu i zostata zamontowana we wiasciwej
pozyciji. Jesli igta jest innego typu, nalezy wymienic¢ jg na odpowiednia.



NAPIECIE NICI

1. Regulacja naprezenia nici igtowej

- Naprezenie nici igtowej nalezy regulowac za pomocg nakretki
regulacyjnej zgodnie ze specyfikacjg szycia.

- Obracajac nakretke w prawo (w kierunku A), naprezenie nici
igtowej wzrasta.

- Obracajac nakretke w lewo (w kierunku B), naprezenie nici
iglowej zmniejsza sie.

2. Regulacja naprezenia nici dolnej

- Obracajac srube regulacyjng naprezenia w prawo (w kierunku
C), naprezenie nici dolnej zwieksza sie.

- Gdy przekrecisz Srube w lewo (w kierunku D), naprezenie nici
dolnej zmniejsza sie.

- Jesli chcesz, moge tez poprawic styl (np. bardziej instrukcyjny
lub uproszczony) albo dostosowac¢ do dokumentacji technicznej.

Regulacja nacisku wymaganego do nacisniecia przedniej czesci
9 pedatu

Cisnienie mozna zmienié, zmieniajgc pozycje montazowej sprezyny
regulujgcej nacisk pedatu 1.

- Cisnienie zmniejsza sie po zaczepieniu sprezyny dalej od
drazka (do operatora)..

- Cisnienie zwieksza sie, gdy sprezyna zostanie zaczepiona
blizej do drazka (do operatora).

Regulacja nacisku wymaganego do nacisniecia tylnej czesci pedatu
Cisnienie to mozna regulowac za pomocg $Sruby regulatora 2.

- Cisnienie wzrasta wraz z wkrecaniem Sruby regulacyjnej.

- Cisnienie maleje wraz z odkrecaniem sruby.

Regulacja skoku pedatu
Skok pedatu zwieksza sie po wiozeniu preta tgczagcego do prawego

otworu.
M 0\ REGULACJA PEDALU
Montaz drazka taczacego
- Przesun pedat w prawo lub w lewo, jak pokazano na ilustracji strzatke tak,
aby gtowica kulista (1) i pret tgczacy (2) byty wyprostowane.
Regulacja kata pedatu
- Nachylenie pedatu mozna dowolnie regulowaé, zmieniajgc dtugosci drazka
K taczacego.
- Poluzowac srube regulacyjng i wyregulowac dtugosc¢ drazka tgczacego




MECHANIZM SZYCIA Z FUNKCJA COFANIA JEDNYM DOTKNIECIEM

1. Sposéb dziatania
1) W momencie nacisniecia przycisku przetgcznika maszyna rozpoczyna
szycie wsteczne.

2) Maszyna wykonuje szycie z odwréconym posuwem tak dtugo, jak
dtugo diwignia przetacznika jest wcisnieta.
3) Maszyna wznawia normalne szycie w momencie zwolnienia

dzwigni przetacznika.

SPREZYNA NAPINACZA NICI

Zmiana skoku sprezyny kompensacyjnej 1

- Poluzowac srube ustalajgca 4.

- Obracajgc wat naprezacza 3 w prawo (w

kierunku A), skok sprezyny kompensujgcej 1 zwieksza sie.
- Obracajac pokretto 3 w lewo (w kierunku B), skok
zostanie zmniejszony.

Zmiana naprezania sprezyny napinajacej nic.

- Poluzowac srube ustalajgca 2 i wyjac zespot napinajacy 5.
- Poluzowac Srube ustalajgca 4 i wyjac stupek napinajacy 3.
- Podczas obracania stupka napinajacego 3 w prawo (w
kierunku A) naprezenie zwieksza sie.

- Gdy obracasz stupek 3 w lewo (w kierunku B), naprezenie
zostanie zmniejszone.

Wskazowki dotyczace bezpiecznego uzytkowania przemystowych maszyn do szycia:

1. Nalezy przestrzega¢ podstawowych srodkdéw ostroznosci.

2. Nalezy przejs¢ specjalistyczne szkolenie i opanowac obstuge maszyny do szycia.

3. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ wszystkie urzgdzenia zabezpieczajace.

4, Podczas montazu igly i wymiany igty, stopki, ptytki, transporterka, wygietej igty, haczyka lub podczas naprawy
nalezy natychmiast wyfgczy¢ zasilanie.

5. Przed opuszczeniem maszyny do szycia lub miejsca pracy nalezy wytgczy¢ zasilanie.

6. Olej maszynowy i inne ptyny stosowane w maszynach do szycia i urzgdzeniach pomocniczych nalezy natychmiast

usungé, jesli dostang sie do oczu lub wejdg w kontakt ze skéra.
Nie nalezy dotykac czesci ani urzadzen, gdy maszyna jest zasilana recznie.

8. Naprawa, renowacja i regulacja gtéwnych mechanizméw odpowiednich przemystowych maszyn do szycia i
nadzorcéw powinna by¢ wykonywana przez wyspecjalizowanych technikéw.
9. Ogodlng konserwacje przeprowadzajg specjalnie wyznaczone osoby.

10. Naprawy elektryczne powinny by¢ wykonywane pod nadzorem i kierownictwem technika elektryka.

11. Urzadzenie powinno by¢ regularnie czyszczone podczas pracy.

12. Aby zapewni¢ normalne i bezpieczne dziatanie, nalezy zainstalowac przewody uziemiajgce i uzywac ich w
srodowisku wolnym od silnych Zrédet hatasu, takich jak spawarki wysokiej czestotliwosci.

13. Wtyczka zasilajgca powinna by¢ zainstalowana przez specjalnie wyznaczong osobe.

14. Przemystowa maszyna do szycia Sciegiem prostym i maszyna do szycia overlockowego nie mogg by¢ uzywane w

celach innych niz przewidziane.

Wymagania srodowiskowe:

1. Zuzyty olej i inne odpady nalezy utylizowaé zgodnie z lokalnymi wymogami ochrony srodowiska.

2. Po zakonczeniu pracy nalezy wytgczy¢ zasilanie, aby zmniejszy¢ zuzycie energii.

3. Aby przedtuzy¢ zywotnosé produktu i ograniczyc ilo$¢ wytwarzanych odpaddéw, nalezy uzywac go zgodnie z
napieciem i warunkami Srodowiskowymi okreslonymi w instrukcji obstugi.

4, Nie nalezy traktowac urzadzenia i jego akcesoriow jako zwyktych odpadéw domowych po wycofaniu z
eksploatacji.

5. Nalezy przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych utylizacji sprzetu i jego akcesoriéw oraz wspierac

dziatania zwigzane z recyklingiem.








